Drehfutter, Planscheiben, Kraftspannfutter,
Spannzangenfutter und Zubehor 1

Lathe chucks, independent chucks,
power chucks, collet chucks and accessories
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Planspiral-Drehfutter, Backen und Zubehér / Lathe chucks, jaws and accessories

Planspiral-Drehfutter

DIN 6350 | DIN 55026 | DIN 55027 | DIN 55029
Dreh- und Bohrbacken | Grund- und Aufsatzbacken

Guss | Stahl

Lathe chucks

DIN 6350 | DIN 55026 | DIN 55027 | DIN 55029
One-piece jaws | Two-piece jaws

Cast iron | Steel

CoNoGO MM~

Futterkdrper
Futterdeckel
Planspirale

Ritzel

Halbscheibe
FUhrungsbuchse
Grundbacke, hart
Aufsatzbacke, hart
Schmiernippel
Verschlussschraube
Befestigungsschraube
Passstift
Passschraube
Schlussel

Schrauben flr Backen
Schrauben flr Backen
Bohrbacke
Drehbacke
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Chuck body

Back cover

Scroll plate

Pinion

Pinion half ring

Pinion sleeve

Hard master jaw

Hard top jaw

Grease nipple

Back cover mounting bolt
Chuck mounting bolt
Back cover mounting pin
Back cover mounting bolts
Chuck wrench

Jaw mounting bolts

Jaw mounting bolts

Hard solid outside jaw
Hard solid inside jaw



Spindelnasen
Spindle types

DIN 55026 | Typ A1 & A2
DIN 55026 | Type A1 & A2

r 1 Typ A1 mit Gewindebohrungen auf dem KK / F1 (A2) F2 (A1) B C 8
auBeren und inneren Lochkreisdurch- Taper mm mm mm mm E1/E2 :
*- ‘*- messer (o)
-
S == _L‘,, Type A1 with tapped holes on both inner 9
l — and outer bolt circles 4 82,6 : 63,521 1 M10 8
s - Q
1...--'| ‘ 0
ap 5 104,8 61,9 82,573 14,288 M10 o]
- jl v b
- 6 133,4 82,6 106,385 15,875 M12 %
(%]
i ] 8 171,4 11,1 139,731 17,462 M16 >
ik "~
o4 c 11 235 165,1 196,883 19,05 M20 g‘
- Typ A2 ohne Bohrungen auf dem inne- (&)
. L | P ren Lochkreisdurchmesser 15 330,2 247,6 285,791 20,638 M24 E
‘- j‘— Type A2 without holes on the inner bolt O
3 circle 20 463,6 368,3 412,795 22,225 M24 ()
S
]
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DIN 55027 | Typ C “
DIN 55027 | Type C =
a8
- KK/ A F B (¢} E Bohrungen / S
y, Ly ] \ Taper mm mm mm mm mm Holes N
* f.ﬁ! K o
[ Iy 3 102 75 53,983 11 21 3 c
‘.l — * o < 4 112 85 63,521 11 21 3 =
N o 5 135 1048 82,573 13 21 4 GC)
L1 s A 1 X
e ] 6 170 1334 106,385 14 23 4 3
l C 8 220 171,4 139,731 16 29 4 8
11 290 235 196,883 18 36 6 -
15 400 330,2 285,791 19 43 6 _9
e
>
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e
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| .
DIN 55029 | Camlock Typ D1 o
DIN 55029 | Camlock Type D1 ®
(o}
KK/ A F B C E Bohrungen / 7))
Taper mm mm mm mm mm Holes [
°
3 92 70,6 53,983 11 15,1 3 o
4 117 82,6 63,521 11 16,7 3
5 146 104,8 82,573 13 19,8 6
6 181 133,4 106,385 14 23 6
8 225 171,4 139,731 16 26,2 6
11 298 235 196,883 18 31 6
15 403 330,2 285,791 19 35,7 6
Futter fiir Maschinen mit Langkegel oder Gewindespindel auf Anfrage lieferbar
Chucks for machines with long taper or threaded spindle available upon request
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